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MOYENS POUR LA CONFECTION DE VETEMENTS REVERSIBLES ET PROCEDE DE MISE EN OEUVRE. 

(§7) L'invention concerne les vetements reversibles. 

Elle comporte la mise en oeuvre d'un moyen comportant 
une bande formant soufflet, assurant la jonction en partie 
basse des deux parties de vetement, ladite bande formant 
soufflet 6tant fix6e le long de la bordure periph§rique basse 
des deux parties de vetement a relier entre elles, en retrait 
de cette bordure pSripherique vers I'interieur du vetement. 

Application aux vetements riversibles dont les deux fa- 
ces peuvent etre tres diffe>entes Tune de I'autre. 5 3 
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MOYENS POUR LA CONFECTION DE VETEMENTS REVERSIBLES ET 
PROCEDE DE MISE EN OEUVRE 

5 La pr&sente invention concerne la confection des 

vStements reversibles et plus particulierement la 
realisation de vetements reversibles dont les deux faces 
peuvent Stre tr£s diff^rentes l'une de 1' autre. Elle 
concerne tout particulierement la confection de vStements 

10 reversibles de dessus tels que vestes, manteaux, anoraks, 
parkas, pull-overs, chandails, gilets, aussi bien pour 
femrne que pour homme ou pour enfant, mais egalement 
d'autres pieces de v§tement reversibles, telles que 
pantalons, jupes et robes, entre autres. 

15 L' invention concerne tout specialement la realisation 

de vetements reversibles double-fonction, double-face. 

On connait des vStements reversibles dont les deux 
faces sont le plus souvent compos 6es de tissus ayant un 
poids et/ou une tenue comparables. Ces v§tements sont 

20 alors realises class iquement au moyen de techniques telles 
que les finitions bord a bord, les finitions en fourreau 
et les finitions utilisant un rentre comme on le ferait 
pour une doublure. 

De telles techniques ne permettaient pas la realisa- 

25 tion de vgtements r£pondant aux criteres de quality, de 
confort et de perfection d' aspect, aussi bien pour une 
face que pour 1' autre, que la demanderesse s'est impos6e 
pour la production de vetements du type susmentionne . 

Dans les vetements reversibles avec finitions par 

30 couture bord h bord, les deux parties de v§tement sont 
totalement solidaires l'une de 1 'autre, aussi bien sur 
leur pourtour qu'au col et aux emmanchures . Les v§tements 
reversibles ainsi realises sont alors faits de deux 
parties totalement solidaris6es, ce qui a pour effet 

35 d'emp§cher tout mouvement de l'une par rapport a 1' autre 
et en corollaire d'empicher d' avoir un tombe parfait de 



i 
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chaque face, ou alors seulement dans le cas ou les deux 
parties de vStement sont constitutes de tissus 
comparables, au moins quant a leur texture et leur poids. 
II existe par ailleurs des vetements amples et 
5 souples, dont la doublure n'est pas fixee sur toute sa 
Peripherie et qui, pour eviter qu'elle fasse des plis a 
l'interieur du v§tement qu'elle garnit, est fixee a la 
face interne de celui-ci, en certains endroits appropri^s, 
par des lani^res d' attache que l'on denomme cavaliers. La 

10 pose de tels cavaliers est cependant delicate et leur 
efficacite est limitee dans le temps, du fait de leur 
def ormabilitt et de la difficulte a les traiter 
convenablement lors du repassage du vetement. 

La demanderesse a souhaite realiser des vetements 

15 reversibles avec de tres vastes possibilites de variation 
de formes, de materiaux, de souplesse et de poids 
respectifs des deux parties de v§tement. Aucun des moyens 
rappeles ci-dessus ne permettait d'atteindre ces object if s 
et procurait au contraire des resultats insatisf aisants . 

20 On a maintenant trouv6 que l'on peut realiser des 

vStements reversibles repondant a ces vastes possibilites 
de variation en mettant en oeuvre un moyen de jonction des 
deux parties de vetement entre elles compose d'une bande 
situ^e dans la partie basse des vStements et constituant 

25 un soufflet autorisant un mouvement respectif d'6cartement 
et/ou de glissement des deux parties de v§tement l'une par 
rapport a 1' autre. 

L' invention a ainsi pour premier objet un moyen pour 
la realisation de vetements reversibles, comprenant une 

30 bande formant soufflet assurant la jonction en partie 
basse des deux parties de vetement, ladite bande formant 
soufflet etant fix6e le long de la bordure ptripherique 
basse des deux parties de vetement & relier entre elles, a 
une certaine distance en retrait de cette bordure 

35 peripherique vers l'interieur du vetement, par fixation 
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sur la face interne de chaque partie de v§tement 
paralieiement a ladite bordure peripherique. 

Dans une forme de realisation pr6fer6e, la bande 
formant soufflet est fixee a la face interne respective de 
5 chaque partie de vdtement & une distance de la bordure 
peripherique au plus egale, et de preference inf£rieure, a 
la demi-largeur de ladite bande formant soufflet, tandis 
que les points de fixation respectifs sur les deux faces 
internes des deux parties de vStement sont de preference 

10 decaies l'un par rapport k l'aute, avantageusement d'une 
distance en projection dans un plan perpendiculaire k 
ladite bordure peripherique superieure au quart de ladite 
largeur de bande et inferieure a la moitie de ladite 
largeur de bande. 

15 Dans la pratique, la largeur de cette bande peut Stre 

comprise entre environ 2 et 6 cm et est de preference 
d' environ 3 a 5 cm. 

La fixation de ladite bande peut §tre realisee par 
tous moyens, par exemple par couture, collage, 

20 thermocollage ou autre. 

Cette bande peut §tre continue ou discontinue. Elle 
peut §tre realisee en tous materiaux, de preference en 
celui constituant l'une des deux parties de vgtement k 
relier entre elles, dont elle fait alors partie 

25 integrante. II est avantageux que cette bande soit dans ce 
cas constituee par le materiau de celle des deux parties 
de vitement qui a le plus faible poids ou la plus grande 
souplesse. 

Selon une forme de realisation tout particulierement 
30 preferee, cependant, la bande susdite peut Stre une piece 
disjointe des deux parties de vStement a solidariser et 
constitue dans ce cas une piece autonome, qui peut §tre en 
un materiau different de ceux des deux parties de 
vetement. Cette bande peut ainsi Stre composee d'une 
35 resille synthetique ou de tout autre materiau permettant 
en outre d^ssurer une penetration de l'air entre les deux 
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faces reliees par elle, ce qui procure un plus grand 
confort et permet de conserver la temperature interne du 
vetement . 

La bande peut en outre avoir une composition variant 
5 selon des trongons successifs, rep^titifs ou non. 

Quant ci sa geometrie, cette bande comporte de 
pr6f6rence au moins une ligne de pliage longitudinale, 
avantageusement pour donner a ladite bande une forme 
concave permettant a la bande de se replier de fagon que 

10 le fond de soufflet soit tourne vers l'int6rieur de 
l'espace entre les deux vStements lorsque ceux-ci sont en 
position rapprochee. 

Dans une variante pr£f6r6e, cette bande comporte en 
outre un ou plusieurs marquages, par exemple par 

15 impression, par frappage et/ou par estampage, permettant 
de procurer a cette partie de vetement un rdle informatif . 
Ce r61e informatif peut viser 1 ' information de 
1 1 ut ilisateur, par exemple pour les informations 
traditionnelles concernant les tissus et/ou l'origine du 

20 produit, les conseils de lavage, ou tous autres conseils, 
mais peut egalement viser a renseigner le fabricant et/ou 
le commergant, notamment en ce qui concerne le lieu et/ou 
la date d' achat ou un num£ro de serie, ou encore 
correspondre a une personnalisation et/ou permettre de 

25 suivre 1' article par exemple en incorporant des donnees 
d' identification de son acheteur ou de son possesseur. Un 
nom de marque, un logo et/ou une signature peuvent en 
outre etre apposes sur cette bande, ce qui permet de 
griff er ou signer le vStement de fagon discrete. Ces 

30 informations peuvent §tre, selon les cas, soit inscrites 
en clair, soit cod6es, sous forme de codes a barres ou 
autres . 

La jonction des autres parties des deux vStements 
const ituant le vetement reversible est assuree par couture 
35 traditionnelle pour le col et/ou le pourtour lateral, mais 
avantageusement par des cavaliers interieurs pour les 
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emmanchures et eventuellement une fraction ou la totality 
des parties lat«§rales. Ces cavaliers sont de preference en 
tissu, avantageusement du m&ne tissu que celui des deux 
parties de vdtement qui a la texture la plus souple et/ou 
5 le grammage le plus leger. 

Les poches, quant a elles, sont de preference fix6es 
par un montage interne entre les deux 6paisseurs de tissu. 

En particulier pour les poches hautes, les poches 
portefeuille et les poches de poitrine, on a trouve qu'il 

10 est avantageux de decaler les fonds de poche vers les 
c6t6s du vitement et de fixer le haut du fond de poche & 
l'entournure basse, c'est-a-dire sous le bras, sur la 
valeur de couture du c6t6 de vgtement et de la manche. Par 
cette technique, qui fait egalement partie de la prdsente 

15 invention, on joue sur un centre de masses s'appuyant sur 
l'epaule et on 6vite les deformations du vetement, sur 
l'une ou 1' autre des faces du vgtement reversible selon 
1' invention, que produisent classiquement les objets 
lourds et/ou encombrants que peuvent contenir de telles 

20 poches. 

Quant aux boutonniferes, elles peuvent §tre rdalisees 
de fagon traditionnelle. 

L 1 invention a en outre pour objet un vgtement 
reversible comportant les moyens ci-dessus decrits pour sa 
25 realisation. 

L 1 invention a egalement pour objet un proc<§de pour 
I'obtention de vStements r^versibles, dans lequel on 
realise la jonction entre elles des deux parties de 
v&tement, dans leur partie basse, par realisation d'une 
30 bande formant soufflet d' ecartement/ajustement permettant 
a chaque partie de vetement de jouer le r61e d'un vetement 
autonome. Cette 6tape precede de preference le montage du 
vgtement, c'est-^-dire le montage du haut du vetement et 
de ses differentes parties constitutives . 
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Ce proc6d6 comporte en pratique, pour la realisation 
de la jonction entre elles des deux parties de v§tement, 
dans leur partie basse, les etapes consistant a r^aliser: 
la preparation et au moins un pliage des parties basses 
5 de vetement et de la bande concern6es; 

une premiere piqfire d'ourlet; 
6ventuellement un deuxi^me pliage; 
une piqure d' assemblage; 

en option, au moins une piqflre de maintien et de 
10 fixation, ladite(l'une desdites) piqCre(s) de maintien 

et de fixation concernant le fond de soufflet; et 
au moins un point invisible d'ourlet - 

L' invention est d^crite ci-apr^s plus en detail en 
reference aux dessins annexes, dans lesquels: 
15 Fig. 1 est une representation schematique en coupe 

transversale d'une partie basse de vitement reversible 
portant la bande formant soufflet selon 1' invention; 

Fig. 2 est une representation schematique en coupe 
transversale d'une variante de realisation de l'objet 
20 selon la figure 1. 

Fig. 3 est une representation schematique en coupe 
transversale d'une autre variante de realisation de 
l'objet selon 1* invention. 

Les parties basses des faces de vStement respectives 
25 A et B sont repliees en 1. 

Selon la variante de realisation correspondant a la 
figure 1, les parties A et B sont pliees en 1 et prepar6es 
comme indique, au fer h repasser, puis une premiere piqure 
est effectuee en 2, pour constituer l'ourlet du tissu le 
30 plus fin ou le plus leger. Un deuxieme pliage du tissu fin 
ou leger, B, est realise en 3, Une piqGre est ensuite 
realisee a l'int^rieur du vetement sur lequel a ete 
effectuee la premiere piqQre, au niveau de la hauteur, 
comme indique en 4, pour assembler les deux tissus des 
35 deux parties de v§tements respectives. Une piqflre de 
maintien et de delimitation du fond de soufflet est 
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effective en 5 et un point invisible d'ourlet est r6alis6 
en 6. Ce point invisible d'ourlet n'apparait ni sur 
l'endroit, ni sur 1 ' envers de l'une ou 1' autre des deux 
parties de vetements. 11 est realist dans l'int^rieur haut 
5 de la pliure du tissu le plus 6pais ou le plus lourd, A. 

Selon la variante de realisation correspondant a la 
figure 2, les parties A et B sont pli6es en 1 et pr6par6es 
comme indique, au fer a repasser, puis une premiere piqure 
est effectuee en 2, pour constituer l'ourlet du tissu le 

10 plus fin ou le plus 16ger. Un deuxieme pliage du tissu fin 
ou l£ger, B, est realise en 3. Une piqflre d' assemblage est 
ensuite r6alis6e a I'interieur du v§tement sur lequel a 
6t6 effectu6e la premiere piqure, comme indiqu6 en 4, pour 
assembler les tissus des deux parties de vetements 

15 respectives A et B. Un point invisible d'ourlet est 
r6alis6 en 5, de fagon a n'apparaitre ni sur l'endroit, ni 
sur 1' envers de l'une ou 1' autre des deux parties de 
vStements. Il est realise dans I'interieur haut de la 
pliure du tissu le plus 6pais ou le plus lourd, A. 

20 Selon une variante de realisation correspondant h la 

figure 3, les parties A, B et C, pli^es en 1, sont pliees 
et pr£par6es comme indique, au fer k repasser, puis une 
premiere piqflre d'ourlet est effectuee en 2, pour 
constituer l'ourlet du tissu le plus fin ou le plus leger 

25 et maintenir sur celui-ci la bande rapport£e, C. Une 
deuxieme piqure d' assemblage 3 est ensuite realisee pour 
maintenir la bande C sur le tissu A. Une piqure de 
maintien et de fixation du fond de soufflet est ensuite 
realisee comme indiqu6 en 4, entre le tissu A et la bande 

30 C. Une piqure de maintien et de fixation est realisee en 5 
entre la bande C et le tissu le plus fin ou le plus 16ger, 
B. Un point invisible d'ourlet est realise en 6, de fagon 
a n'apparaitre ni sur l'endroit, ni sur 1" envers de l'une 
ou 1* autre des deux parties de v§tement. II est r6alis6 

35 dans 1' interieur haut de la pliure du tissu le plus 6pais 
ou le plus lourd, A. 
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Les avantages que procure 1' invention apparaissent 
d'eux-mSmes h la lumi^re de la description qui pr6c£de ou 
qui suit. En particulier le vetement reversible realist 
selon 1" invention est en fait un v§tement double-face, 
5 dont chaque face s'avere avoir une autonomie quasi-totale, 
au point que le vetement a, quel que soit le sens dans 
lequel il est porte, le m§me aspect que celui d'un 
vetement non-reversible double normal ement . 

Ainsi, a titre d'exemple, avec un tel vetement double 
10 ayant un endroit en satin et un envers en tissu gratt6 ou 
poilu, on 6prouve une reelle aisance lorsqu'on le porte 
aussi bien d'un c6te que de 1 'autre. 

Un vStement r6alis6 selon la presente invention donne 
1' illusion que l'on porte un seul vetement, alors que sa 
15 reversibilite procure le choix entre deux v6ritables 
v§tements tres differents l'un de 1 'autre, ce qui permet 
de se changer en un tournemain et cela en ne se chargeant 
que d'un v£tement double, d'ou un gain de place 
considerable dans les bagages. 
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REVEND I CATIONS 

1. Moyen pour la realisation de vitements 
rivers ibles, caracterise en ce qu'il comporte une bande 

5 formant soufflet assurant la jonction en partie basse des 
deux parties de vetement, ladite bande formant soufflet 
etant fixee le long de la bordure peripherique basse des 
deux parties de vetement & relier entre elles, en retrait 
de cette bordure peripherique vers l'interieur du 
10 vetement. 

2. Moyen selon la revendication 1, caracterise en 
ce que ladite bande est fixee paralieiement a ladite 
bordure peripherique, 

3. Moyen selon l'une des revendications 1 ou 2, 
15 caracterise en ce que ladite bande est fixee en retrait de 

ladite bordure peripherique a une distance de celle-ci au 
plus egale, et de preference inferieure, & la demi-largeur 
de ladite bande formant soufflet. 

4. Moyen selon l'une quelconque des revendications 
20 1 & 3, caracterise en ce que les points de fixation 

respectifs sur les deux faces internes des deux parties de 
v§tement sont decaies l'un par rapport a 1' autre. 

5. Moyen selon la revendication 4, caracterise en 
ce que lesdits points de fixation sont decaies d'une 

25 distance en projection dans un plan perpendiculaire & 
ladite bordure peripherique superieure au quart de ladite 
largeur de bande et inferieure a la moitie de ladite 
largeur de bande. 

6. Moyen selon l'une quelconque des revendications 
30 1 a 5, caracterise en ce que ladite bande a une largeur 

comprise entre environ 2 et 6 cm, de preference entre 
environ 3 et 5 cm. 

7. Moyen selon l'une quelconque des revendications 
1 & 6, caracterise en ce que la dite bande comporte au 

35 moins une ligne de pliage longitudinale, avantageusement 
pour donner h ladite bande une forme concave permettant a 
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la bande de se replier de fagon que le fond de soufflet 
soit tourn£ vers 1 1 interieur de l'espace entre les deux 
vitements lorsque ceux-ci sont en position rapprochee, 

8, Moyen selon l'une quelconque des revendications 
5 1 a 7, caracterise en ce que ladite bande est une piece 

autonome, pouvant §tre en un materiau different de ceux 
des deux parties de v§tement. 

9. Moyen selon la revendication 8, caracterise en 
ce que ladite bande comporte un ou plusieurs marquages 

10 d' information et/ou de personnalisation. 

10, Vetement reversible, caracterise en ce qu'il 
comporte des moyens selon l'une quelconque des 
revendications 1 a 9. 

11. vetement reversible selon la revendication 10, 
15 caracterise en ce qu'il comporte en outre des cavaliers 

interieurs pour les emmanchures et eventuellement les 
parties laterales. 

12. vetement reversible selon l'une des revendica- 
tions 10 ou 11, caracterise en ce que les fonds de poche 

20 sont decales vers les cotes du vitement et le haut du fond 
de poche est fixe a 1 ' entournure basse, c'est-a-dire sous 
le bras, sur la valeur de couture du cote de v§tement et 
de la manche. 

13, Proced6 pour l'obtention de vetements 
25 reversibles, caracterise en ce qu'on realise la jonction 

entre elles des deux parties de vetement, dans leur partie 
basse, par realisation d'une bande formant soufflet 
d'ecartement/ajustement permettant k chaque^ partie de 
v§tement de jouer le role d'un vetement autonome. 

30 14. Proc£d6 selon la revendication 13, caracterise 

en ce que ladite etape de jonction entre elles des deux 
parties de v§tement, dans leur partie basse, precede le 
montage du v§tement, c'est-a-dire le montage du haut du 
vgtement et de ses diff£rentes parties constitutives . 

35 15. Procede selon la revendication 13, caracterise 

en ce qu'il comporte les etapes consistant a r6aliser; 
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la preparation et au moins un pliage des parties de 
v§tement et de la bande concernees; 
une premiere piqflre d'ourlet; 
6ventuellement un deuxidme pliage; 
5 - une piqure d' assemblage; 

en option, au moins une piqflre de maintien et de 
fixation, ladited'une desdites) piqure(s) de maintien 
et de fixation concernant le fond de soufflet; et 
au moins un point invisible d'ourlet. 



I 
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